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CHAPA "A"— e=3/8"

ANCORAGEM

EM VIGA  (20X)

2xChubador quimico de ampola:¢=12mm,
comprimento de ancoragem 110mm,
tipo RM12 da Fischer.

Furo na chapa e concreto ¢=14mm.

OBS: Conferir posigdo das vigas em
concreto existes

Quando ndo for possivel ancoragem
em viga, utilizar Chumbador quimico
de ampola:3=8mm,

comprimento de ancoragem 80mm,

tipo RM8 da Fischer.

Furo na chapa e concreto 8=10mm.

TABELA DE MATERIAIS

. COMPRIMENTO PESO
ESTRUT POS PERFIL SECAO (mm) QUANT
UNIT (mm) | TOTAL(m) |UNIT (Kg/m)| TOTAL (Kg)
1 - 1 | W-150x13,0 12 9722 116,66 13,00 1.516,63
§ 4 3| 2 | W-150x13,0 12 149 1,79 13,00 23,24
g ,C_’ 8 3 | W-150x13,0 12 585 7,02 13,00 91,26
& S & 4 | W-150x13,0 12 1020 12,24 13,00 159,12
8 ?[ 2 A CHAPA 150x300 36 45000 1,62 74,48 120,66
1
3 Sy
£ O«
o9
a- PESO TOTAL PORTICO 01 1.910,91
5 | W-150x13,0 10 38676 386,76 13,00 5.027,88
A 6 Contrav. 16.0 8 10375 83,00 1,58 130,97
5 7 Contrav. 16.0 4 10665 42,66 1,58 67,32
&
|_
PESO TOTALTERCAS 5.226,17
PESO TOTAL (Kg) 7.137,09

—DIMENSOES: EM MILIMETRO.

—SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.

— As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
deverdio ter especificagbes E70XX. Os corddes de solda
deverdio ter espessura minima ou maior d espessura da
chapa de menor espessura a ser soldada na coexdo, salvo
indicago em contrério  (SIC). As pegas deverdo ser
soldadas em toda a extensdo de contato, salvo indicagdo em
contdrio. As soldas de topo deverdo ter penetragdo total.
Deverdo ser removidas toda as cascas geradas no processo
de soldagem. N&o deverdo deixar término de corddes de
solda, restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos
de arme de solda).

—AGO ESTRUTURAL: — CHAPAS E PERFIS "W” LAMINADOS EM AGO MICROLIGADO
ASTM A-572 Gr50 e ou A588 GrK E OU SAC 300

FORMADO CONFORME NBR 8261

—CHUMBADORES:

QUIMICO DE AMPOLA ¢=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm,
TIPO RM12, BARRA ROSCADA FTR DA FISCHER.

DIAMETRO DO FURO: 14mm

TRAGAO: 1.720Kgf

CISALHAMENTO: 1.250Kgf

—PINTURA:
PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.
PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um.
PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO
40um. ESPESSURA FINAL: 160um

OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER
EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.

—COBERTURA:

TELHA  METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA
SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR
CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NOCLEO EM POLIURETANO (INJEGAO
CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES
NA COR BRANCA.

—0BS:

CONFERIR POSICIOSAMENTOS DAS VIGAS DE CONCRETO EXISTENTES PARA
ACORAGEM DAS PLACAS DE TRANSIGAO DOS PORTICOS

ESPECIFICACOES PARA SOLDA E TOLERANCIAS

MAIOR ESPESSURA DAS PECAS
EM CONTATO — mm

DIMENSAO MINIMA
DO FILETE (mm)

ATE 6 3

ACIMA DE 6 ATE 13 5

DIMENSAO MINIMA DO FILETE
(DM) AISC — 1.17.5

DM

OBS.: SOLDAR EM TODA EXTENSAO
DM DE CONTATO ENTRE AS PEGAS.
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+— PORTICO 01 = PORT 02 = PORT 03 = PORT 04 = PORT 05 = PORT 06
\_/ ESCALA: 1/50 (6X) TABELA DE MATERIAIS
) COMPRIMENTO PESO
ESTRUT | POS | PERFIL | SECAO(mm) | QUANT
UNIT (mm) | TOTAL(m) |UNIT (Kg/m)| TOTAL (Kg)
0 3550 3550 2900 3550 3550 0
o1 | W-150x13,0 12 9722 116,66 13,00 1.516,63
S 4 JE | W-150x13,0 12 149 1,79 13,00 23,24
28l 3 | W-150x13,0 12 585 7,02 13,00 91,26
’ o ozl 4 | W-150x13,0 12 1020 12,24 13,00 159,12
b = Tl A | cHapa 150x300 36 45000 1,62 74,48 120,66
300 — 300 o i
= — SE8
: ¥ = o -
25 55 x O &
o g
- PESO TOTAL PORTICO 01 1.910,91
5 | W-150x13,0 10 38676 386,76 13,00 5.027,88
” 6 | Contrav. 16.0 8 10375 83,00 1,58 130,97
S 7 | Contrav. 16.0 4 10665 42,66 1,58 67,32
i
-
PESO TOTAL TERGAS 5.226,17
PESO TOTAL (Kg) 7.137,09

DETALHE 02: CUMEEIRA/ACABAMENTO BL

ESCALA: 1/5

+— DETALHE 01: ANCORAGEM PILARETES
N

ESCALA: 1/5 ANCORAGEM  EM VIGA (20X)
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2xChubad mi d la:9=12
xLhubador quirmico de drmpoid mm, 1_ESPESSURA DE CHAPA 0.65mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA.
comprimento de ancoragem 110mm,

tipo RM12 da Fischer. 2_TODOS 0S ENCONTROS, EMENDAS E SOBREPOSICOES DE DEVEM SER SELADAS COM MASTIQUE DE
s Furo na chapa e concreto 9=14mm. POLIURETANO, ASSIM COMO TODAS AS FIXACOES.
T OBS: Conferir posigdo das vigas em

concreto existes

Quando ndo for possivel ancoragem ACABAMENTO DE BORDA LATERAL CUMEEIRA PERFIL /\ FRONTAL ACABAMENTO TELHA
N

em viga, utilizar Chumbador quimico scors A oNon

de_ampola:@=8mm, W ESCALA: 1/3
comprimento de ancoragem 80mm, ‘ 300 300 :
tipo RM8 da Fischer. o ) ‘

150 Furo na chapa e concreto ¢=10mm. e aae Soem)

/5 /5 20 5@

E

150

SR Y FRONTAL DE ACABAMENTO
- TELHA/FORRO ONDA INFERIOR
) % |— -

CHAPA "A"— e=3/8"

PLANTA BAIXA: PROJECAO DA COBERTURA
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— O SEM CSCALL Q —DIMENSOES: EM MILIMETRO.
28816 —SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.
— As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
%% ARRUELA DE deverdo ter especificagbes E/OXX. Os corddes de solda
> ) TELHA NEOPRENE deverdo ter espessura minima ou maior 4 espessura da
FROTAL DE ACABAMENTO TELHA/FORRO ONDA INFERIOR, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA (VER NOTA 2/h) chapa de menor espessura o ser soldada na coex@o, salvo
e TELHA-VER ESPECIFICAGOES indicagdo em contrario (SIC). As pegas deverdo ser
S soldadas em toda a extensdo de contato, salvo indicagdo em
J/ contario. As soldas de topo deverdo ter penetragdo total.
el eyt ety e e '< Deverdo ser removidas toda as cascas geradas no processo
el ettt et oo oot oot ettt ool ol e o ottt e /\ /Jﬂ‘\ ] N S . > 9 L
M 7 I | de soldagem. Nd&o deverdo deixar término de cordbes de
“ “ PARAFUSO ! solda, restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos
}\ \} AUTO—PERFURANTE de arme de solda).
| K 812—14x4”
| X —ACO ESTRUTURAL: — CHAPAS E PERFIS "W” LAMINADOS EM AGO MICROLIGADO
o | N o ASTM A—572 Gr50 e ou A588 Grk E OU SAC 300
W \} }\ N TERCA FORMADO CONFORME NBR 8261
= | | =
= | N =
Lud L
a | \ \ | a
! \ } } \ ! —~CHUMBADORES:
< \ \ <
© | N © QUIMICO DE AMPOLA 9=12mm, COMPRIMENTO DE ANCORAGEM 110mm, 05
g | y & TIPO RM12, BARRA ROSCADA FTR DA FISCHER.
o /| x o DIAMETRO DO FURO: 14mm 04
o | N & TRAGAO: 1.720Kgf 03
o | X o CISALHAMENTO: 1.250Kgf
= I i = PINTURA: -
: ‘ } A . } | - B : . 01
2| TELHA * METALICA * GALVALUME ' TERMOACUSTICA, | TELHA/TELHA, g NTURs DE FUNDO. Ui DEVAD DF PRIME EFOXI ESPES. Py DENRO B0 v ; | o
: 3 CHAPA SUPERIOR: TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E | ; PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ES/PES‘ P/ DENFAL?O ' e '
2 x FACE INFERIOR PLANA ESPESSURA 0,43mm, NUCLEO EM /| 2 40um. ESPESSURA FINAL: 160pm REVISZXO
e | | POLIURETANO  (INJECAO CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm, | | e
2 }\ PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA \} 2 0OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER %
=z : =z A
\ \ EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.
5| || JINQ HE %, | GOVERNO DO ESTADO
o o 2 4
5 | | i } DO ESPIRITO SANTO
< | -~ ~ | < Y
N | } W } | N ~COBERTURA: X CONSORCIO
o ()] 3 _ ®- 3
< }} O :} < TELHA  METALICA  GALVALUME  TERMOACUSTICA,  TELHA/TELHA, CHAPA ; secreTARIA DE estapo pa epucacio -seou | GONTROLTEC | SETEC
o B UMEEIRA-PERFL,—PINTURA-DE-FABRICA-NAS—D FAGES—N R—BRAN H o SUPERIOR  TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR
E ; ; E CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NOUCLEO EM POLIURETANO (INJECAO
= }\ \} T CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES *
£ | } N > } | £ WA CORBRANCA. SEDU GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR
£ N LA £ .
0 | N L1 \ 0 —-0BS:
| ~ | TULo: =
S } ‘ | } S CONFERIR POSICIOSAMENTOS DAS VIGAS DE CONCRETO EXISTENTES PARA """ REFORMA E AMPLIACAO
G /| THEUHA | METALICA | GALYALUME | TERMOACDBTIGAL | TELHA/THLHA I i ACORAGEM DAS PLACAS DE TRANSIGAO DOS PORTICOS EEEFM CANDIDO PORTINARI
T | } CHAPA| SURERIOR | TRAPEZOIDAL [LR#0 |ESPESSURA=0|50MIM |E } | T T
3 X AGE] [ INAERIOR | PLANA T EBFESBURAL | G,43mm, | INUELEO) |EM |! B RUA PRINCIPAL, S/N, JUNCADO — SOORETAMA/ES
& | ‘ POUIWVRETANO| |(INUECAD | CONTINUA HSPESSURA | DH | Bdm ‘ | &
= | PINTURA| DE FABR|CA| NAS| DUAS | FACES NA |CIOR | BRANGA | = PRANCHA PROJFTO
S ‘ } ~T } ‘ 3 ESTRUTURA METALICA
2] AR FSPECIFICACOES PARA SOLDA E TOLERANCIAS RSTRUTORAL
O O
® \ } } \ @ ALEXANDRE AQUINO DE FREITAS CUNHA
g ‘ ‘ ‘ ‘ % GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
5 } | | } = MAIOR ESPESSURA DAS PECAS DIMENSAO MINIMA MARCELO AMORIM GONCALVES MILIMETRO
é ‘ } } ‘ é EM CONTATO _ mm DO F‘LETE (mm> COORDENADOR GERAL: CREA—-BR: VISTO:
x } | | } x MOISES BRITO SOBRINHO
AUTOR PROJETO: CREA—RJ: VISTO ES:
| | ATE 6 3
X ! MOISES BRITO SOBRINHO
}‘ ‘} AC‘MA DE 6 ATE WB 5 CO—-AUTOR PROJETO: CAU—-ES: VISTO:
| |
| |
‘ } } ‘ RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
\ \ - / = 00000/D
| i . DIMENSAO MINIMA DO FILETE RESPONSAVEL TECNICO ,
‘ ‘ ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
‘Lf,,777,,777,,777,,7777,777#777#777,7777,,777,,777,,777,,777,,7777,7777,7777,777,,777,,7777777,,777,,777,,777,,777,,777,,777,,7777,777#777#777,7777,,777,,777,,7JJ = (DM) AISC — 1.17.5 S009—-P01—EM—E—R0—01.dwg MOISES
~ REFERENCIA: FOLHA:
N OBS.: SOLDAR EM TODA EXTENSAO
oM DE CONTATO ENTRE AS PECAS, PORTICOS E DETALHES (0
m) FROTAL DE ACABAMENTO TELHA/FORRO ONDA INFERIOR, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA PROJEQKO TELHADO
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CUMEEIRA PERFIL, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA
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TELHA METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA,  METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA,  GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA,  TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA,  TELHA/TELHA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E  SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E  TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E  LR40 ESPESSURA=0,50mm E LR40 ESPESSURA=0,50mm E  ESPESSURA=0,50mm E ESPESSURA=0,50mm E  E E FACE INFERIOR PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM  INFERIOR PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM INFERIOR PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM  PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM  ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM  0,43mm, NÚCLEO EM 0,43mm, NÚCLEO EM  NÚCLEO EM NÚCLEO EM  EM EM POLIURETANO (INJEÇÃO CONTÍNUA) ESPESSURA DE 30mm,  (INJEÇÃO CONTÍNUA) ESPESSURA DE 30mm, (INJEÇÃO CONTÍNUA) ESPESSURA DE 30mm,  CONTÍNUA) ESPESSURA DE 30mm, CONTÍNUA) ESPESSURA DE 30mm,  ESPESSURA DE 30mm, ESPESSURA DE 30mm,  DE 30mm, DE 30mm,  30mm, 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA.

AutoCAD SHX Text
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ARREMATE DE BORDA LATERAL, CHAPA 0.65mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA. - DETALHE 02
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ARREMATE DE BORDA LATERAL, CHAPA 0.65mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA. - DETALHE 02
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ESPECIFICACOES PARA SOLDA E TOLERÂNCIAS
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MAIOR ESPESSURA DAS PECAS     EM CONTATO - mm
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DIMENSÃO MÍNIMA DO FILETE    (DM) AISC - 1.17.5
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OBS.: SOLDAR EM TODA EXTENSÃO      DE CONTATO ENTRE AS PEÇAS.
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-DIMENSÕES:      EM MILÍMETRO.
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-SOLDAS:         CONFORME NORMAS AWS.
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TELHA METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA METÁLICA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA GALVALUME TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA TERMOACÚSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA  TELHA/TELHA, CHAPA TELHA/TELHA, CHAPA  CHAPA CHAPA SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR  E FACE INFERIOR E FACE INFERIOR  FACE INFERIOR FACE INFERIOR  INFERIOR INFERIOR CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO PLANA ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO ESPESSURA 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO 0,43mm, NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO NÚCLEO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  EM POLIURETANO (INJEÇÃO EM POLIURETANO (INJEÇÃO  POLIURETANO (INJEÇÃO POLIURETANO (INJEÇÃO  (INJEÇÃO (INJEÇÃO CONTÍNUA) ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES DE 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES 30mm, PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES PINTURA DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  DE FÁBRICA NAS DUAS FACES DE FÁBRICA NAS DUAS FACES  FÁBRICA NAS DUAS FACES FÁBRICA NAS DUAS FACES  NAS DUAS FACES NAS DUAS FACES  DUAS FACES DUAS FACES  FACES FACES NA COR BRANCA.
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-COBERTURA:
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- As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos As soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos soldas deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos deverão obedecer às normas AWS. Os eletrodos  obedecer às normas AWS. Os eletrodos obedecer às normas AWS. Os eletrodos  às normas AWS. Os eletrodos às normas AWS. Os eletrodos  normas AWS. Os eletrodos normas AWS. Os eletrodos  AWS. Os eletrodos AWS. Os eletrodos  Os eletrodos Os eletrodos  eletrodos eletrodos deverão ter especificações E70XX. Os cordões de solda  ter especificações E70XX. Os cordões de solda ter especificações E70XX. Os cordões de solda  especificações E70XX. Os cordões de solda especificações E70XX. Os cordões de solda  E70XX. Os cordões de solda E70XX. Os cordões de solda  Os cordões de solda Os cordões de solda  cordões de solda cordões de solda  de solda de solda  solda solda deverão ter espessura mínima ou maior à espessura da  ter espessura mínima ou maior à espessura da ter espessura mínima ou maior à espessura da  espessura mínima ou maior à espessura da espessura mínima ou maior à espessura da  mínima ou maior à espessura da mínima ou maior à espessura da  ou maior à espessura da ou maior à espessura da  maior à espessura da maior à espessura da  à espessura da à espessura da  espessura da espessura da  da da chapa de menor espessura a ser soldada na coexão, salvo  de menor espessura a ser soldada na coexão, salvo de menor espessura a ser soldada na coexão, salvo  menor espessura a ser soldada na coexão, salvo menor espessura a ser soldada na coexão, salvo  espessura a ser soldada na coexão, salvo espessura a ser soldada na coexão, salvo  a ser soldada na coexão, salvo a ser soldada na coexão, salvo  ser soldada na coexão, salvo ser soldada na coexão, salvo  soldada na coexão, salvo soldada na coexão, salvo  na coexão, salvo na coexão, salvo  coexão, salvo coexão, salvo  salvo salvo indicação em contrário (SIC).  As peças deverão ser  em contrário (SIC).  As peças deverão ser em contrário (SIC).  As peças deverão ser  contrário (SIC).  As peças deverão ser contrário (SIC).  As peças deverão ser  (SIC).  As peças deverão ser (SIC).  As peças deverão ser   As peças deverão ser  As peças deverão ser As peças deverão ser  peças deverão ser peças deverão ser  deverão ser deverão ser  ser ser soldadas em toda a extensão de contato, salvo indicação em  em toda a extensão de contato, salvo indicação em em toda a extensão de contato, salvo indicação em  toda a extensão de contato, salvo indicação em toda a extensão de contato, salvo indicação em  a extensão de contato, salvo indicação em a extensão de contato, salvo indicação em  extensão de contato, salvo indicação em extensão de contato, salvo indicação em  de contato, salvo indicação em de contato, salvo indicação em  contato, salvo indicação em contato, salvo indicação em  salvo indicação em salvo indicação em  indicação em indicação em  em em contário. As soldas de topo deverão ter penetração total.  As soldas de topo deverão ter penetração total. As soldas de topo deverão ter penetração total.  soldas de topo deverão ter penetração total. soldas de topo deverão ter penetração total.  de topo deverão ter penetração total. de topo deverão ter penetração total.  topo deverão ter penetração total. topo deverão ter penetração total.  deverão ter penetração total. deverão ter penetração total.  ter penetração total. ter penetração total.  penetração total. penetração total.  total. total. Deverão ser removidas toda as cascas geradas no processo  ser removidas toda as cascas geradas no processo ser removidas toda as cascas geradas no processo  removidas toda as cascas geradas no processo removidas toda as cascas geradas no processo  toda as cascas geradas no processo toda as cascas geradas no processo  as cascas geradas no processo as cascas geradas no processo  cascas geradas no processo cascas geradas no processo  geradas no processo geradas no processo  no processo no processo  processo processo de soldagem. Não deverão deixar término de cordões de  soldagem. Não deverão deixar término de cordões de soldagem. Não deverão deixar término de cordões de  Não deverão deixar término de cordões de Não deverão deixar término de cordões de  deverão deixar término de cordões de deverão deixar término de cordões de  deixar término de cordões de deixar término de cordões de  término de cordões de término de cordões de  de cordões de de cordões de  cordões de cordões de  de de solda, restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos  restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos  ou pontas agudas de solda (respingos e restos ou pontas agudas de solda (respingos e restos  pontas agudas de solda (respingos e restos pontas agudas de solda (respingos e restos  agudas de solda (respingos e restos agudas de solda (respingos e restos  de solda (respingos e restos de solda (respingos e restos  solda (respingos e restos solda (respingos e restos  (respingos e restos (respingos e restos  e restos e restos  restos restos de arme de solda).
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TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/FORRO, CHAPA SUPERIOR
TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR PLANA ESPESSURA
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TABELA DE MATERIAIS
Uenr—200X/5X205X4,/5
@f ' _ COMPRIMENTO PESO
ESTRUT | POS | PERFIL | SECAO (mm) | QUANT
UNIT (mm) | TOTAL(m) |UNIT (Kg/m)| TOTAL (Kg)
Uenr—200X/5X205X4,/5 EE)‘ 1 TubRet 60x100x3,0 10 593 5,93 7,30 43,29
@/J o » 2 BarChata 3/8"x2" 10 1803 18,03 3,80 68,51
. S S S o Z 3 |BarChata 3/8"x4" 10 200 2,00 7,60 15,20
M M M M = — —
- - - - oc Y |Chumbad| Quimico 12mm 30
Uenr—200X75X25X4,75 g Chumbad| Quimico 8mm 10
@f n PESO TOTAL SUPORTES PARA TERCAS 127,00
4 Uenr 200x75x25x4,75 8 23735 189,88 13,50 2563,38
@; I @; I @; I @; I 5 Uenr 200x75x25x4,75 2 3180 6,36 13,50 85,86
Qi VK 804 VK VK - 6 Uenr | 200x75x25x4,75 2 23045 46,09 13,50 622,22
2) Uenr—200X75X25X4,75 | | | &, 7 Uenr | 200x75x25x4,75 2 26085 52,17 13,50 704,30
wj E A BarChata 3/8"x4" 44 200 8,80 7,60 66,88
30 425 425 425 Chumbad| Quimico 12mm 88
mm\w“‘ o
J
PESO TOTAL TERCAS 4.042,63
PESO TOTAL (Kg) 4.169,63
. CHAPA/CHUMBADORES-TERCAS (44x) . SUPORTE PARA TERCA BEIRAL  (10x)
U ESCALA: 1/5 U ESCALA: 1/5
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04
+ £ 03
; ; : :
% % = g 4 @ 1803 101 Oj
} | N - 5 R 500 N®. DESCRIGAO RESP. DATA
2 furos ¢ = 14mm | o % L © E o @ . REVISZXO
. 150,50] > X € gé e 500 L
N %f » Z g . ” i <) 93 =/ \% é GOVERNO DO ESTADO
i | S ] 5 9 © % © e 8 L 2y £ DO ESPIRITO SANTO
‘ | } T ] = 5o c S ‘!/ R g CONSORCIO
% TERCA b iQ = ., c R © g !!-1 \ SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO - SEDU CONTROLTEC | SETEC
% ii = e S ¢ o © N 2 M
| | o oo 5 ! _ 3/8 X &
| } . éé gg - o C@é Barra Chata —— rpola: p=12mmM SEDU GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR
| 1 == e 8 quimi TITULO:
| o 1 = g T E . boyRet/&)MQQXB’O (3%) ij?ﬁsdgé Ancoragern 110 REFORMA E AMPLIAGAO DA EEEFM CANDIDO PORTINARI
i D i 6 O E g . Compm ENDEREGO:
| S | o7 © & % : B | Rui PRINCIPAL, S/N, JUNCADO — SOORETAMA/ES
i % i % i\(\‘ /; % “ _ \ PRANCHA: PROJETO:
1 © i < | NI o ESTRUTURA METALICA — AMPLIAGAO
i % i e N (W ><> Chumbador quimico de Ompo\gz »=8mm SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTRUTURAL
i = | Ny comprimento de ancoragem 80mm ALEXANDRE AQUINO DE FREITAS CUNHA
| ChO;O de CQhQOt 65/85; o Lz | MARCELO AMORIM GONGALVES NDICADA CENTINETRO
ou arra ata e=J% x COORDENADOR GERAL : CREA—RJ: VISTO:

@\

RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:

01

11.509,/D
GUSTAVO ALMEIDA DE OLIVEIRA CHAVES
AUTOR PROJETO: CRT-ES: VISTO:
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NOTAS

—DIMENSOES: EM MILIMETRO.

—SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.
ELETRODO E/018

—ACO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM ACO MICROLIGADO
ASTM A—-572 Gr50 e ou ADB8 GrK e ou SAC 300

FORMADO CONFORME NBR 8261
PERFIS UDC (DOBRADO DE CHAPA) EM ACO ASTM A36

CHAPA/CHUMBADORES'TE RQAS (44X) TIRANTES BARRA CRICULAR: ASTM A36 e ou SAE 1020

~— PLANTA BAIXA: PROJECAO DA COBERTURA O SR

ESCALA: 1/50

—PINTURA:

2.58/5

PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2-METAL QUASE BRANCO.
PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80pm.
PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOX!I ESPES. P/ DEMAO

40um + UMA DEMAO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA
INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50pum.
ESPESSURA FINAL: 210pum

%

FRONTAL DE ACABAMENTO TELHA/TELHA FORRO INFERIOR (ver detalhe)

2 furos @ = 14mm

OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER

50 1,50 EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.
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—COBERTURA:

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/FORRQO, CHAPA SUPERIOR
TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR PLANA ESPESSURA

CHAPA 0,43mm, NUCLEO EM POLIURETANO (INJECAO CONTINUA) ESPESSURA
DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA.
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ATE © S

ACIMA DE 6 ATE 13 5

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA,
CHAPA SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,290mm E

FACE INFERIOR CHAPA PLANA ESPESSURA 0,43mm, NUCLEO
FRONTAL DE ACABAMENTO EM POLIURETANO (INJECAO CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm,
PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA.

is wﬂ

FRONTAL ACABAMENTO

SEM ESCALA TELHA TERMOACUSTICA

DIMENSAO MINIMA DO FILETE
(DM) AISC — 1.17.5

REQUADRO LATERAL PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES
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REQUADRO LATERAL PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA
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gz CUMEEIRA PERFIL, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA. % zj
g - W 9 03
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=3 FRONTAL DE ACABAMENTO :
F TELHA/FORRO ONDA INFERIOR _ DESCRIGRO — e
| REVISAO
TELHA METALICA  GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, \# GOVERNO DO ESTADO
FRONTAL DE ACABANENTO 7 CHAPA SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E 2y Ly DO ESPIRITO SANTO
O - A :
% FACE INFERIOR PLANA ESPESSURA  0,42mm, NUCLEO EM TABELA DE MATERIAIS g CONSORCIO
L N / )
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= PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA. _ COMPRIMENTO PESO A
a) ESTRUT POS PERFIL SECAO (mm) QUANT g i
B ¢ UNIT (mm) | TOTAL(m) |UNIT (Kg/m)| TOTAL (Kg) SEDU GERENCIA DE REDE FISICA ESCOLAR
< TITULO: ~ .
= REFORMA E AMPLIACAO DA EEEFM CANDIDO PORTINARI
< < 1 TubRet 60x100x3,0 10 593 5,93 7,30 43,29
O O ENDEREGO:
o o » 2 BarChata 3/8"x2" 10 1803 18,03 3,80 68,51 RUA PRINCIPAL, S/N, JUNCADO — SOORETAMA/ES
\CQ — < n, AN : }
= o 3 |BarChata 3/8"x4 10 200 2,00 7,60 15,20 """ ESTRUTURA METALICA — AMPLIAGAO o
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a — :
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