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PILAR A S$ER PILAR A SER ! ! ! EXTERNO MAIOR LLam 50,8x50,8x4,76 2 1000 2,000 3,63 7,26
RECUPERADO RECUPERADO ! ! !
m _ _ _ _ __ m EXTERNO MENOR LLam 50,8x50,8x4,77 2 1200 2,400 4,63 11,11
_ " _ " " "m m w, RETO MAIOR LLam 38,1x38,1x3,18 4 400 1,600 1,83 2,93
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| _ m _ _ __ m - RETO MENOR LLam 38,1x38,1x3,18 4 200 0,800 1,83 1,46
: _ i _ _ ll o
“ | _ | | m_ m = INCLINADO LLam 38,1x38,1x3,18 4 650 2,600 1,83 4,76
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o _m _ " _ " " "_ 0 i PESO TOTAL POR ESTRUTURA PILAR A DEMOLIR 27,52
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© __ . ! _ ! ! __ PESO TOTAL ESTRUTURA PILARES (x2) 55,04
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LOCACAO DE PILARES o4
| _ PILARES (PO1 E P0O5) — PERFIS: 03
ESC 1/200 _ 02
ESC 1/25 .
N°. DESCRIGAO RESP. DATA
/ ESPECIFICACOES: REVISZXO
S 1. ESTRUTURA METALICA CONSTITUIDA POR PERFIS
\ / FORMADOS A FRIO, ACO ESTRUTURAL ASTM A-—36. m%% MMW_.W__.U_.” Mm>._-“..r_._wuo
/// 2. AS SOLDAS DEVERAO OBEDECER AS NORMAS AWS D1.1.
/ 0OS ELETRODOS DEVERAO TER ESPECIFICAGOES E7018. AS ]
// PECAS DEVERAO SER SOLDADAS EM TODA A EXTENSAO DE SECRETARIA DE ESTADO DA EDUGAGAO - SEDU
\ CONTATO, SALVO INDICACAO EM CONTRARIO. AS SOLDAS DE
ﬂ TOPO DEVERAO TER PENETRACAO TOTAL. DEVERAO SER GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR
A\ REMOVIDAS TODAS AS CASCAS GERADAS NO PROCESSO DE
\ SOLDAGEM. NAO DEVERAO DEIXAR TERMINO DE CORDOES DE e EEEM PROFESSOR RENATO JOSE DA COSTA PACHECO
7 SOLDA, RESTOS OU PONTAS AGUDAS DE SOLDA (RESPINGOS E ESTRUTURAL
/ RESTOS DE ARAME DE SOLDA). ENDERECO:
—\l 3. PREPARO DE SUPERFICIE DA ESTRUTURA METALICA PARA AVENIDA CHARLES BITRAN, 251. JARDIM CAMBURI — VITORIA. 29.092-270
/ U SO FENOGRD OF ChfRS, 04005, FERRUGAE [T o - werki
N —— PARTE DA ESTRUTURA A SER j ;
m / % REMOVIDA MANUAIS TIPO ESCOVAS, ESPATULAS, LIXAS, MARTELOS, SUBSECRETARIO DE SUPORTE A EDUCAGAO: ESTRUTURAL
3 =1 © RASPADORES, PICADORES E OUTRAS FERRAMENTAS MANUAIS AURELIO MENEGUELLI RIBEIRO
e \ GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
74 CORTE EM DIAGONAL NOS DE IMPACTO PARA TRATAMENTO DE SUPERFICIE DE AGCO. NocaoA | MILIMETRO
N NIVEIS +1,00 E +1,20m EM 4. PINTURA DE SUPERFICIE DA ESTRUTURA METALICA COM SSORDERROS T P RO S e
D RELACAO A BASE TINTA ESMALTE SINTETICA, A DUAS DEMAOS, INCLUSIVE FUNDO C5SON B OLIVERA PIRES 64.866,/D-MG
COM SUPERGALVIT A UMA DEMAO. AUTOR PROVETS: Rem VsTo
5.  PESO TOTAL APROXIMADO PARA REMOGAO DAS GIANCARLO MAVER SIAS FS:034523/D
” ESTRUTURAS POR PILAR = 27,52kq. COAUTOR PROJETO: cAUES VsTo
6. PARA FABRICAGAO E MONTAGEM DAS ESTRUTURAS
METALICAS A CONTRATADA DEVERA APRESENTAR A RESPONSAVEL TECNICO: OREA visTo:
FISCALIZACAO O DIAGRAMA DE MONTAGEM, DETALHAMENTOS . .
PARA FABRICAGAO, NOTAS FISCAIS E CERTIFICADOS \ N AVIX18-01—EM—R00—01.dwg FORTUNATO |
PRESERVAR PLACA DE VINCULADOS DAS ESTRUTURAS METALICAS. TAMBEM SERA — R A
BASE E CHUMBADORES NECESSARIO APRESENTAR ART DE FABRICACAO E MONTAGEM .
EXISTENTES DO RESPONSAVEL TECNICO PELA EXECUCAO DESTES
SERVICOS. ¢ ESTRUTURA DE PILARES °.—
7.  TODAS AS ESTRUTURAS METALICAS DEVERAO SER DETALHES
_U__|>Emm Aﬂmi E Ucwv _ mx_mam_/ﬁm_ FABRICADAS E MONTADAS EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS °.—
FSC1/50 DA ABNT VIGENTES, EM ESPECIAL COM A NBR 8800 (REVISAO
FORMATO: OBSERVAGOES: DATA: VISTO: REVISAO:
VIGENTE). A2 JULHO/2019




