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DOS ESFORGOS

ENVOLTORIA = PP+CP+SC+V (COMBINAGOES CONFORME NBR 8681)

PP = PESO PROPRIO DA ESTRUTURA
CP = CARGA PERMANENTE

SC = SOBRECARGA

PLANTA

CH

AVE

ESCALA

DIREGAO
DOS EIXOS

1/500

+y

+z

SENTIDO POSITIVO
DOS ESFORGOS

V = VENTO
PLANO DE CARGAS

gase |DIMENSOESDA| o Fx Fy Fz Mx My Mz

CHAPA (mm) (kN) (kN) (kN) | (kN.m) | (kN.m) | (kN.m)
BO1 202x202 Envoltoria 0,23 0,47 0,57 0,00 0,00 0,00
BO2 202x202 Envoltoria = -0,63  -2,23 7,05 0,00 0,00 0,00
B03 202x202 Envoltoria 0,55 -0,85 5,00 0,00 0,00 0,00
B04 202x202 Envoltoria 0,24 -0,99 6,19 0,00 0,00 0,00
BOS 202x202 Envoltoria 0,17 -0,76 5,92 0,00 0,00 0,00
BO6 202x202 Envoltoria 0,08 -0,52 4,08 0,00 0,00 0,00
BO7 202x202 Envoltoria  -0,97 3,74 11,34 0,00 0,00 0,00
BOS 202x202 Envoltoria 0,81 -0,06 8,17 0,00 0,00 0,00
B09 202x202 Envoltoria 0,35 -002 10,02 0,00 0,00 0,00
B10 202x202 Envoltoria 0,23 -0,07 9,40 0,00 0,00 0,00
B11 202x202 Envoltoria 0,54 -0,15 7,76 0,00 0,00 0,00
B12 202x202 Envoltoria  -0,33 2,83 9,06 0,00 0,00 0,00
B13 202x202 Envoltoria 0,69 -0,07 8,79 0,00 0,00 0,00
B14 202x202 Envoltoria 0,34 -0,08 9,77 0,00 0,00 0,00
B16 202x202 Envoltoria 0,53 -012 7,92 0,00 0,00 0,00
B17 202x202 Envoltoria 0,13 2,60 7,18 0,00 0,00 0,00
B18 202x202 Envoltoria 0,59 -0,10 9,32 0,00 0,00 0,00
B19 202x202 Envoltoria 0,33 0,14 9,77 0,00 0,00 0,00
B20 202x202 Envoltoria 0,19 -0,17 9,42 0,00 0,00 0,00
B21 202x202 Envoltoria 0,53 -0,16 8,05 0,00 0,00 0,00
B22 202x202 Envoltoria 0,37 473 3,70 0,00 0,00 0,00
B23 202x202 Envoltoria 0,34 4,30 5,83 0,00 0,00 0,00
B24 202x202 Envoltoria 0,20 3,14 5,89 0,00 0,00 0,00
B25 202x202 Envoltoria 0,21 -0,12 9,26 0,00 0,00 0,00
B25 202x202 Envoltoria 0,11 2,26 5,70 0,00 0,00 0,00
B26 202x202 Envoltoria 0,37 1,57 4,79 0,00 0,00 0,00
B27 202x202 Envoltoria 0,65 0,02 3,17 0,00 0,00 0,00
B28 202x202 Envoltoria 0,00 0,02 4,76 0,00 0,00 0,00
B29 202x202 Envoltoria  -0,19 0,02 3,17 0,00 0,00 0,00
B30 202x202 Envoltoria 1,20 0,00 4,92 0,00 0,00 0,00
B31 202x202 Envoltoria 0,00 0,00 7,48 0,00 0,00 0,00
B32 202x202 Envoltoria  -0,33 0,00 4,92 0,00 0,00 0,00
B33 202x202 Envoltoria 1,42 0,00 4,89 0,00 0,00 0,00
B34 202x202 Envoltoria 0,00 0,01 7,43 0,00 0,00 0,00
B35 202x202 Envoltoria  -0,38 0,00 4,89 0,00 0,00 0,00
B36 202x202 Envoltoria 1,73 0,01 4,85 0,00 0,00 0,00
B37 202x202 Envoltoria 0,00 0,01 7,38 0,00 0,00 0,00
B38 202x202 Envoltoria  -0,47 0,01 4,85 0,00 0,00 0,00
B39 202x202 Envoltoria 2,22 0,01 4,82 0,00 0,00 0,00
B40 202x202 Envoltoria 0,00 0,01 7,34 0,00 0,00 0,00
B41 202x202 Envoltoria  -0,59 0,01 4,82 0,00 0,00 0,00
B42 202x202 Envoltoria 3,01 0,03 4,76 0,00 0,00 0,00
B43 202x202 Envoltoria 0,00 0,04 7,27 0,00 0,00 0,00
B44 202x202 Envoltoria  -0,81 0,03 4,76 0,00 0,00 0,00
B45 202x202 Envoltoria 2,92 -0,01 2,92 0,00 0,00 0,00
B46 202x202 Envoltoria 0,00 -0,02 4,49 0,00 0,00 0,00
B47 202x202 Envoltoria  -0,82  -001 2,92 0,00 0,00 0,00
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1
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NOTAS GERAIS

1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.

2— MATERIAL:
a) PERFIS LAMINADOS "W™ AGO ASTM A572 GRAU 50.
b) PERFIS LAMINADOS “L”: AGO ASTM A36.
c) PERFIS DE CHAPA DOBRADA: AGO ASTM A570 GRAU 33.
d) BARRAS REDONDAS: AGO ASTM A36.
e) CHUMBADORES:
PRE—CONCRETAGEM — TIPO J AGO ASTM A36.
POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 o1/2”, CBES8115 25/8" E CBE34145 23/4”
OU EQUIVALENTE.
f) CHAPAS: AGO ASTM A36.
g) PARAFUSOS
PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.
PARA LIGAGOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGO ASTM A307.
h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
SENDO A TELHA SUPERIOR LR—33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
2275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
0 MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.
TIPO 2 — TELHA METALICA DE AGO GALVANIZADO z275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.

3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E70XX.

4— PINTURA — ESPECIFICAGOES CONFORME NORMA ISO 8501.
4.1— PREPARO DA SUPERFICIE:
A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 } ISO 8501—1.
4.2— TINTA DE FUNDO:
TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI
AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.

4.3— TINTA DE ACABAMENTO:
TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA
DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS.

5— AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA
DO PROJETISTA.
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Ne. DESCRIGAO RESP. DATA

REVISAO

GOVERNO DO ESTADO
DO ESPIRITO SANTO

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO - SEDU

epc

GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR

SEDU

TiTULO:

RECONSTRUCAO DA EEEFM LEANDRO ESCOBAR

ENDEREGO:
RUA MANOEL ALVARENGA, S/N - PEROCAO - GUARAPARI - ES.
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PRANCHA: PROJETO:

PROJETO ESTRUTURAL

CORTE AA

BASE TIPO | SOBRE LAJE (49x)

ESCALA

1/5

SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTR'J-I-URAS
AURELIO MENEGUELLI RIBEIRO
GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
MARCELO AMORIM GONGALVES INDICADA CENTIMETROS
COORDENADOR GERAL: CREA: VISTO:
EDSON DE OLIVEIRA PIRES 624D/ES
AUTOR PROJETO: CREA: VISTO:
[AERTE JUNIOR BAPTISTA 7616/D-ES
RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
GUA02-D01-EM—R00-01 .dwg ANTONIO
REFERENCIA: FOLHA:
AMPLIACAO EDIFICIO PRINCIPAL 1* ETAPA o 1
ESTRUTURAS METALICAS
PLANO DE BASES 1 1
FORMATO: | OBSERVAGOES: DATA: VISTO: REVISAO:
JUL/2018
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: = : = : _ 1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.
Q TR1 TR1 TR1 i TR1 ‘ = | = | o
5 I < 2— MATERIAL:
<+ ‘ ‘ ‘ a) PERFIS LAMINADOS "W”: AGO ASTM A572 GRAU 50.
5 \ \ \ b) PERFIS LAMINADOS "L": AGO ASTM A36.
o} ! \ ! ¢) PERFIS DE CHAPA DOBRADA: AGO ASTM A570 GRAU 33.
a ! ! \ d) BARRAS REDONDAS: AGO ASTM A36.
;E‘ )/\9 E§E§E——— = — 4} — e) CHUMBADORES:
S < T 11 PRE—CONCRETAGEM — TIPO J AGO ASTM A36.
> POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 @1/2”, CBE58115 ¢5/8” E CBE34145 3/4”
W OU EQUIVALENTE.
> f) CHAPAS: AGO ASTM A36.

q) PARAFUSOS
PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.
PARA LIGACOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGO ASTM A307.

h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
SENDO A TELHA SUPERIOR LR—33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
2275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.

,\Q\qf O MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.
ﬂ§$§$” S TIPO 2 — TELHA METALICA DE AGO GALVANIZADO z275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
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T | T 0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
: s : a ‘
3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E70XX.
_ COBERTURA BL1B
TR1 TR TR1 i TR1 o i=6,00% 4— PINTURA — ESPECIFICAGOES CONFORME NORMA ISO 8501.

4070

4.1— PREPARO DA SUPERFICIE:
A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 3 ISO 8501—1.

4.2— TINTA DE FUNDO:
TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI
AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.

T
2101

TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA
DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS.

5— AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA

TR1
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o TR1 TR1 TR1 I TR1 : S : - : . DESCRICAO RESP. DATA
Q f | == | [ | § ~
‘ ‘ ‘ N REVISAO
\ \ \
\ \ \
& ‘ | ‘ GOVERNO DO ESTADO
Ei [ 1] 41— = -
I 1L A S & B S DO ESPIRITO SANTO
I | I
| | | SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO - SEDU
e B B e e - e - -H | | | epC
3 \ \ \ &
T} \ \ \
\ \ \ \ | | \ GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR
| | | | | | | TiTULo-S E D U
} } } } } } } - RECONSTRUGCAO DA EEEFM LEANDRO ESCOBAR
| | | | | | |
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ENDEREGCO:
RUA MANOEL ALVARENGA, S/N - PEROCAO - GUARAPARI - ES.
PRANCHA: PROJETO:
PROJETO ESTRUTURAL
SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTR UTU RAS
AURELIO MENEGUELLI RIBEIRO
GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
MARCELO AMORIM GONGALVES INDICADA CENTIMETROS
COORDENADOR GERAL: CREA: VISTO:
EDSON DE OLIVEIRA PIRES 624D/ES
AUTOR PROJETO: CREA: VISTO:
LAERTE JUNIOR BAPTISTA 7616/D-ES
RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
a ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
/—\ BLOCO PRINCIPAL 1% ETAPA EL 14,87 — PLANO DAS TERCAS GUAO2-DO1—EM—R00-02.dwg ANTONIO
ESCALA 1/50 -
REFERENCIA: FOLHA:
AMPLIACAO EDIFICIO PRINCIPAL 1* ETAPA o
ESTRUTURAS METALICAS
PLANO DAS TERCAS 1 1
FORMATO: OBSERVAGOES: DATA: VISTO: REVISAQ:
JUL/2018
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EL=+14,87 |
: TERGA NOTAS GERAIS

i 1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.

2— MATERIAL:
- | a) PERFIS LAMINADOS "W": AGO ASTM A572 GRAU 50.
. b) PERFIS LAMINADOS "L": AGO ASTM A36.
— c) PERFIS DE CHAPA DOBRADA: ACO ASTM A570 GRAU 33.
] /—\ DETALHE 1 FlXAQAO TIPICA DAS TELHAS %) BARRAS REDONDAS: AGO ASTM A36.
ESCALA 1/5 e) CHUMBADORES:
PRE—CONCRETAGEM — TIPO J AGO ASTM A36.
POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 o1/2”, CBE58115 ©5/8” E CBE34145 03/4"
OU EQUIVALENTE.
/—\ BLOCO PRINCIPAL 17 ETAPA -— ELEVAQAO DA FILA C f) CHAPAS: ACO ASTM A36.
g) PARAFUSOS
ESCALA 1/50 PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.
PARA LIGACOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGO ASTM A307.
a h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,

SENDO A TELHA SUPERIOR LR-33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
z275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
Q@e O MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.

TIPO 2 — TELHA METALICA DE AGO GALVANIZADO z275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
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@ @ @ @ @ 1$0 - 3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E70XX.
‘ 4— PINTURA — ESPECIFICACOES CONFORME NORMA ISO 8501.
L 2100 L 2100 L 2100 L 2100 L | bp 4.1— PREPARO DA SUPERFICIE:
i 7 i i i |3 : A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 3 ISO 8501—1.
\ \ \ \ \ 4.2— TINTA DE FUNDO:
| | | | | || TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA GXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.
\ \ TELHA \ | | I T|P.> 3 | 3 <‘|’|p’ 5 TIP.
| 4.3— TINTA DE ACABAMENTO:
| (VER NOTA 2/h) | | | | \ TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA
! ! ! 3 \ DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS
| . N , .
|
EL=+14,87 | TP, 3 ‘ =7 <TIP. 5— AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA
. - | . DO PROJETISTA.
: TIP.
| | | | | i ! |I 5
| \ U | \ \ : N ) ! ( / %
i ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ i | TERCAS T1 A T11 ‘%HT'R 04
! ! ! ! ! | 03
| | | | |
______J_____i_____t____\____\______I :’\ 02
No°. DESCRICAO RESP. DATA
/" ™\ DETALHE — FIXACAO DAS TERCAS ¢
m BLOCO PRINCIPAL 1° ETAPA — ELE\/A(;AO DA FILA E ESCALA 1/5 REVISAO
ESCALA 1/50
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P o S o L - N RECONSTRUGAO DA EEEFM LEANDRO ESCOBAR
| | | =
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| | | RUA MANOEL ALVARENGA, S/N - PEROCAO - GUARAPARI - ES.
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: : : PROJETO ESTRUTURAL
(@] » O ” (@ »
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N | N N | N N | N COORDENADOR GERAL: CREA: VISTO:
b | ‘ b | “ b | \ EDSON DE OLIVEIRA PIRES 624DIES
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N T N T N T RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
TIRANTE TR1 (28)() TIRANTE TR2 (8)() TIRANTE TR3 (1 x) TIRANTE TR4 (1 x) TIRANTE TR5 (4)() GUAO2-D01-EM—R00-03.dwg ANTONIO
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AMPLIACAO EDIFICIO PRINCIPAL 1* ETAPA 03
ESTRUTURAS METALICAS
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ESCALA 1/5
FORMATO: OBSERVA(}OES: DATA: VISTO: REVISAO:
JUL/2018
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NOTAS GERAIS

1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.

2— MATERIAL:
a) PERFIS LAMINADOS "W”: AGO ASTM A572 GRAU 50.
b) PERFIS LAMINADOS "L”: ACO ASTM A36.
c) PERFIS DE CHAPA DOBRADA: AGO ASTM A570 GRAU 33.
d) BARRAS REDONDAS: ACO ASTM A36.
e) CHUMBADORES:
PRE—CONCRETAGEM — TIPO J AGO ASTM A36.

POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 ¢1/2”, CBE58115 ¢5/8" E CBE34145 ¢3/4”

OU EQUIVALENTE.
f) CHAPAS: ACO ASTM A36.
q) PARAFUSOS

PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.

PARA LIGAGOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGO ASTM A307.

h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
SENDO A TELHA SUPERIOR LR-33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
z275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
O MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.

TIPO 2 — TELHA METALICA DE AGO GALVANIZADO z275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA

0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E70XX.

4— PINTURA — ESPECIFICAGOES CONFORME NORMA ISO 8501.
4.1— PREPARO DA SUPERFICIE:

A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 3 ISO 8501—1.

4.2— TINTA DE FUNDO:

TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI
AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.

4.3— TINTA DE ACABAMENTO:

TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA

DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS.

5— AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA

DO PROJETISTA.
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Ne. DESCRICAO

RESP.

DATA

REVISAO

GOVERNO DO ESTADO
DO ESPIRITO SANTO

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO - SEDU

>

GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR

“
SEDU

epc

TITULO:

RECONSTRUCAO DA EEEFM LEANDRO ESCOBAR

ENDERECO:
RUA MANOEL ALVARENGA, S/N - PEROCAO - GUARAPARI - ES.

PRANCHA:

PROJETO ESTRUTURAL

PROJETO:

2,5 %
N\ T4 (6x)

ESCALA  1/5

SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTR UTU RAS
AURELIO MENEGUELLI RIBEIRO

GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
MARCELO AMORIM GONGALVES INDICADA CENTIMETROS

COORDENADOR GERAL: CREA: VISTO:
EDSON DE OLIVEIRA PIRES 624D/ES

AUTOR PROJETO: CREA: VISTO:

LAERTE JUNIOR BAPTISTA 7616/D-ES
RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
GUAO2-DO1 —EM—ROO—O4.de ANTONIO

REFERENCIA:

AMPLIACAO EDIFICIO PRINCIPAL 1* ETAPA
ESTRUTURAS METALICAS
DETALHES 1/ 2

FOLHA:

04

11

FORMATO: OBSERVAGOES: DATA:
JUL/2018

VISTO:

REVISAO:
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L | 4470 1, v 4070 1,
1 i i T "
| | |
! URG 14 o| FURO 14 URG 14 ‘ ‘ FURG 14 o| FURO 14 FURG 14 ‘ LISTA DE MATERIAIS
n n
| (%) g (29 ) ! ‘ O A $ )y \ POS DESCRIGAO QUANT. | MATERIAL PESO
| | |
3 i o 3 o ,—@ 8 ‘ o 3 o ,—@ 1 | CHUMBADOR DE EXPANSAO WALSYWA ¢5/8” CBE58115 98 AGO GALV. -
‘ o %k¢ o \ \ o §k¢ o i OU EQUIVALENTE
: g ~ | ‘ g ~ | 2 | CH 202x203x5/8” 125,44 kg/m’ 49 ASTM A—36 252,05
J . \ | J \ |
N T N— 3 | ARRUELA DE NEOPRENE 3417 NEOPRENE -
| 100 100 100 100 4 | PARAFUSO AUTO—PERFURANTE #12—14x4” 3417 AGO GALV. -
l 2435 2032.5 * 2,5 2,5 *: 2032.5 2032.5 :* 2,5 5 | TELHA DE AGO GALVANIZADO TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA 2733,00m2| AGO GALV. 16616,64
‘ 0,65 LARGURA OTIL 980 PERFILOR — 6,08kg/m2
| | |
6 | PM1 — PERFIL H W150x22,5 C=92 22,5 kg/m 1 ASTM A-572 2,07
7 | PM1” = PERFIL H W150x22,5 C=115 22,5 kg/m 1 ASTM A—572 2,59
ESCAA 1/5 ESCALA 15 8 | PM1” — PERFIL H W150x22,5 C=138 22,5 kg/m 1 ASTM A—572 3,11
9 | PM2 — PERFIL H W150x22,5 C=187 22,5 kg/m 5 ASTM A—572 21,04
10 | PM3 — PERFIL H W150x22,5 C=313 22,5 kg/m 5 ASTM A—572 35,21
11 | PM4 — PERFIL H W150x22,5 C=439 22,5 kg/m 5 ASTM A—572 49,39
12 | PM5 — PERFIL H W150x22,5 C=565 22,5 kg/m 5 ASTM A—572 63,56
13 | PM6 — PERFIL H W150x22,5 C=691 22,5 kg/m 5 ASTM A—572 77,74
14 | PM7 — PERFIL H W150x22,5 C=92 22,5 kg/m 3 ASTM A—572 6,21
G e e 15 | PM8 — PERFIL H W150x22,5 C=218 22,5 kg/m 3 ASTM A—572 14,72
o e e 16 | PM9 — PERFIL H W150x22,5 C=344 22,5 kq/m 3 ASTM A—572 23,22
17 | PM10 — PERFIL H W150x22,5 C=470 22,5 kg/m 3 ASTM A—572 31,73
y ! 4470 # ,[V 4070 18 | PM11 — PERFIL H W150x22,5 C=596 22,5 kg/m 3 ASTM A—572 40,23
T 1 j : 19 | PM12 — PERFIL H W150x22,5 C=722 22,5 kg/m 3 ASTM A—572 48,74
| o FURO 14 ‘ ‘ ol FURO 14 ‘ 20 | PM13 — PERFIL H W150x22,5 C=848 22,5 kg/m 3 ASTM A—572 57,24
! FUR%S’ “;k (2x) F(ﬁ’f)o 14 \ \ FUR%:“)‘ ";k % (2% F&’f)o 14 | 21 | CH 172x171x5/8" 125,44 kg/m’ 49 ASTM A—36 180,78
|
3 | $ 3 % | . 3 : $ 3 $ | <> 22 | PERFIL L DE ABAS DESIGUAIS 5°x3.1/2"x5/16"x150 12,95 kg/m | 49 ASTM A—36 95,18
- | *¢ ‘ - ‘ N\ ¢ ‘ 23 | TR1 — BR @1/2"x2200 0,99 kg/m 28 SAE 1020 60,98
un n wn [Te)
‘ ~ 2 ~ | \ ~ 3 ~ | 24 | TR2 — BR ¢1/2"°x2740 0,99 kg/m 8 SAE 1020 21,70 NOTAS GERAIS
‘ o S o | N oS S o | 25 | TR3 — BR 1/2"x1690 0,99 kg/m 1 SAE 1020 1,67 1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVACOES EM METRO, EXCETO ANGTADO.
100 100 , 100 100 26 | TR4 — BR #1/2"x1500 0,99 kg/m 1 SAE 1020 1,49 2~ MATERIAL:
2435 2032.5 2,5 2,5 *: 2032.5 20325 2,5 27 | TR5 — BR @1/2"x2428 0,99 kg/m 4 SAE 1020 2,40 a) PERFIS LAMINADOS "W™: AGO ASTM A572 GRAU 50.
f "L .
‘ ‘ 28 | T1 - PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=4500 6,83 kg/m |1 ASTM A—36 30,74 '3 ggs;’g [")’EM'(Q',_’TBFC,’E DéBRﬁgg, ’zf;TOM AAS:}?A A570 GRAU 33
29 | T2 - PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x80x20x3,00 C=4089 6,83 kg/m |1 ASTM A—36 27,93 d) BARRAS REDONDAS: ACO ASTM A36.
30 | T3 - PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=4470 6,83 kg/m |6 ASTM A—36 183,20 e) PCRHEU—%%AI\?(?IEEIE&GEM _ TIPO 4 ACO ASTM A3
ESoAA 1/5 ESoAA 15 31| T4 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=4070 6,83 kg/m |6 ASTM A—36 166,79 PGS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 o1/2”, CBE58115 25/8” E CBE34145 03/4"
T5 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=4470 6,83 k 2 ASTM A—36 61,06 OU EQUIVALENTE.
32 XOOXEX 9/m f) CHAPAS: ACO ASTM A36.
33| T6 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=4070 6,83 kg/m |2 ASTM A—36 55,60 g) PARAFUSOS
34 | T7 - PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=4470 6,83 kg/m 2 ASTM A-36 61,06 PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.
PARA LIGAGOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGO ASTM A307.
35 | T8 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=4070 6,83 kg/m |2 ASTM A-36 55,60 h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
35 | T9 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3240 6,83 kg/m 2 ASTM A—36 44,26 SENDO A TELHA SUPERIOR LR—-33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
e e 2275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
37 | T10 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3240 6,83 kg/m |2 ASTM A—36 44,26 0 MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.
e e 38 | T11 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3240 6,83 kg/m |10 ASTM A—36 221,29 TIPO 2 — TELHA METALICA DE AGO GALVANIZADO 2275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
L | 3240 L L 1 3240 L TOTAL 18496,26 kg
? ‘ # ? ‘ # 3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E70XX.
| |
| < | | < | 4— PINTURA — ESPECIFICAGOES CONFORME NORMA ISO 8501.
\ ol FURO 14 ‘ \ ol FURO 14 ‘ 4.1— PREPARO DA SUPERFICIE:
FURO 14 © (2x) FURO 14 | \ FURO 14 “ (2x) FURO 14 | A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 } ISO 8501—1.
(x) &Y (1x) | (1) N (1%) 4.2 TINTA DE FUNDO:
| |
3 i 3 3 | © 3 © ,—@ TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI
- i A ¢ | - i A ¢ | AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.
n n n n
~ : 3 ~ ‘ : ~og N ‘ 4.3— TINTA DE ACABAMENTO:
N — 5 N | N ‘ N 5 | TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA
N N DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS.
100 | 100 | 100 100 q
\ 1695 1542 5 25 \ 1695 1542.5 25 5— AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA
1 x # DO PROJETISTA.
I I
|
05
710 (2)() 04
ESCALA  1/5 ESCALA 1/5 03
02
01
N°. DESCRIQAO RESP. DATA
e REVISAO
/ : 240 172 DO ESPIiRITO SANTO
W | | V4 )y
- » ‘ w w w .
| o FURO 14 | SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO - SEDU
FURO 14 | ) (2x) FURO 14 | p——
(x) N (1%)
|
3 g ! 3 (39 GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR
o N0 0 | g SEDU
‘ 2 | PEr< TIP. TiTULO: ~
— > A ‘ / RECONSTRUCAO DA EEEFM LEANDRO ESCOBAR
100 i 100
| 1695 1542.5 K 2,5 ENDEREGO: .
i CH 5/8” @ RUA MANOEL ALVARENGA, S/N - PEROCAO - GUARAPAR! - ES.
' PRANCHA: PROJETO:
PROJETO ESTRUTURAL
T11 (10x) SUBSECRETARID ESTADUAL ESTRUTURAS
ESCALA  1/5 AURELIO_MENEGUELLI RIBEIRO
P LACA TOO PI LAR (49 x) GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
ESCALA 1/5 MARCELO AMORIM GONCALVES INDICADA CENTIMETROS
COORDENADOR GERAL: CREA: VISTO:
EDSON DE OLIVEIRA PIRES 624D/ES
AUTOR PROJETO: CREA: VISTO:
[AERTE JUNIOR BAPTISTA 7616/D-ES
RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
GUAO02-DO1 —EM—RDO-OS.de ANTONIO
REFERENCIA: FOLHA:
AMPLIACAO EDIFICIO PRINCIPAL 1* ETAPA 05
ESTRUTURAS METALICAS
DETALHES 2/ 2 1 1
FORMATO: OBSERVAGOES: DATA: VISTO: REVISAO:
JUL/2018
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z X
+z
DIRECAO DIREGAO SENTIDO POSITIVO
DOS ESFORGOS DOS EIXO0S DOS ESFORGOS
ENVOLTORIA = PP+CP+SC+V (COMBINAGCOES CONFORME NBR 8681)
PP = PESO PROPRIO DA ESTRUTURA
CP = CARGA PERMANENTE
SC = SOBRECARGA
V = VENTO
PLANO DE CARGAS
BASE DIMENSOES DA CASO Fx Fy Fz Mx My Mz
CHAPA (mm) &N) | kn) | (k) | (kN.m) | (kN.m) | (kN.m)
BO1 202x202 Envoltoria 0,88 -0,01 3,06 0,00 0,00 0,00
B02 202x202 Envoltoria -0,13 -0,01 4,48 0,00 0,00 0,00
BO3 202x202 Envoltoria 0,07 0,00 2,61 0,00 0,00 0,00
BO4 202x202 Envoltoria 1.52 0,00 4,55 0,00 0,00 0,00
BO5 202x202 Envoltoria -0,17 0,34 8,60 0,00 0,00 0,00
BO6 202x202 Envoltoria -0,42 -0,01 5,49 0,00 0,00 0,00
BO7 202x202 Envoltoria 1,86 0,00 4,61 0,00 0,00 0,00
B0O8 202x202 Envoltoria -0,20 0,00 8,15 0,00 0,00 0,00
B09 202x202 Envoltoria 3,02 0,00 8,60 0,00 0,00 0,00
B10 202x202 Envoltoria 2,29 0,00 4,57 0,00 0,00 0,00
B11 202x202 Envoltoria -0,19 0,00 8,22 0,00 0,00 0,00
B12 202x202 Envoltoria -0,39 0,00 7,54 0,00 0,00 0,00
B13 202x202 Envoltoria -0,66 0,04 4,42 0,00 0,00 0,00
B14 202x202 Envoltoria 3,02 0,00 4,56 0,00 0,00 0,00
B15 202x202 Envoltoria -0,20 0,00 8,17 0,00 0,00 0,00
B16 202x202 Envoltoria -0,16 0,00 8,09 0,00 0,00 0,00
B17 202x202 Envoltoria -0,35 0,00 7,09 0,00 0,00 0,00
B18 202x202 Envoltoria -0,16 0,05 515 0,00 0,00 0,00
B19 202x202 Envoltoria -0,67 0,04 3,00 0,00 0,00 0,00
B20 202x202 Envoltoria 4,29 0,00 4,54 0,00 0,00 0,00
B21 202x202 Envoltoria -0,18 0,00 8,09 0,00 0,00 0,00
B22 202x202 Envoltoria -0,12 0,02 8,05 0,00 0,00 0,00
B23 202x202 Envoltoria -0,08 0,04 8,05 0,00 0,00 0,00
B24 202x202 Envoltoria -0,05 0,05 8,09 0,00 0,00 0,00
B25 202x202 Envoltoria -1,28 0,05 4,64 0,00 0,00 0,00
B26 202x202 Envoltoria 4,64 -0,02 2,84 0,00 0,00 0,00
B27 202x202 Envoltoria 0,28 -0,03 4,99 0,00 0,00 0,00
B28 202x202 Envoltoria 0,63 -0,02 4,96 0,00 0,00 0,00
B29 202x202 Envoltoria 0,80 -0,02 4,97 0,00 0,00 0,00
B30 202x202 Envoltoria 1,14 -0,01 5,01 0,00 0,00 0,00
B31 202x202 Envoltoria -1,10 0,00 2,77 0,00 0,00 0,00
B32 202x202 Envoltoria 0,68 -0,30 3,10 0,00 0,00 0,00
B33 202x202 Envoltoria 1,42 -0,59 521 0,00 0,00 0,00
B34 202x202 Envoltoria 179 -0,73 517 0,00 0,00 0,00
B35 202x202 Envoltoria 241 -0,99 512 0,00 0,00 0,00
B36 202x202 Envoltoria 2,05 -0,89 2,90 0,00 0,00 0,00
B37 202x202 Envoltoria 0,00 0,02 4,89 0,00 0,00 0,00
B38 202x202 Envoltoria -0,01 0,07 8,32 0,00 0,00 0,00
B39 202x202 Envoltoria -0,02 0,11 8,26 0,00 0,00 0,00
B40 202x202 Envoltoria -0,04 0,22 8,20 0,00 0,00 0,00 NOTAS GERAIS
B41 202x202 Envoltoria -0,09 0,56 4,69 0,00 0,00 0,00
— wman | wioie] 0E | om | 43 | am | am | e 1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.
B43 202x202 Envoltor?a 0,05 -0,01 8,24 0,00 0,00 0,00 2— MATERIAL:
Ba4 202202 | Enwoltoria | 004 | -001 | 820 | 000 | 000 | 000 a) PERFIS LAMINADOS "W”: AGO ASTM A572 GRAU 50.
B45 202x202 Envoltoria 0,01 0,02 8,14 0,00 0,00 0,00 b) PERFIS LAMINADOS "L”: AQO ASTM A36.
B46 202x202  Envoltoria  -0,03 027 466 000 000 0,00 c) PERFIS DE CHAPA DOBRADA: ACO ASTM A570 GRAU 33.
B47 202x202 Envoltoria 0,05 -0,01 4,84 0,00 0,00 0,00 d) BARRAS REDONDAS: ACO ASTM A36.
B48 202x202 Envoltoria 0,05 -0,01 8,24 0,00 0,00 0,00 e) CHUMBADORES:
B49 202x202  Envoltoria 0,05 001 820 000 000 0,00 PRE—CONCRETAGEM — TIPO J AGO ASTM A36.
B50 202x202  Envoltoria 0,05 001 815 000 000 0,00 POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 @1/2”, CBE58115 25/8" E CBE34145 3/4”
B51 202x202 Envoltoria 0,00 0,10 4,66 0,00 0,00 0,00 OU EQUIVALENTE.
B52 202x202  Envoltoria 0,08  -0,03 48 000 000 0,00 f)) %‘1’;5;’;3383(8?0 ASTM A36.
B53 202x202 Ei ltori 0,13 -0,04 8,31 0,00 0,00 0,00 9
i o o om0 a3 | ooe | 000 | 000 PARA LIGACOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.
= e o i e e e ey e PARA LIGACOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGO ASTM A307.
X Toeraea ] = : 4 : : h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
fige My | Seveliods | 642 | 083 0 45 | GG | Wk | 0@ SENDO A TELHA SUPERIOR LR—33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
B57 202202 Envoltoria  -0,15 0,79 3,68 0,00 0,00 0,00 2275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
B58 202x202  Envoltoria  -033 19 609 000 000 0,00 O MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.
B59 202x202  Envoltoria  -022 132 729 000 000 0,00 TIPO 2 — TELHA METALICA DE AGO GALVANIZADO z275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
B60 202x202  Envoltoria 0,15  -003 809 000 000 0,00 0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
B61 202x202 Envoltoria 0,32 -0,11 4,67 0,00 0,00 0,00
B 02202 Envoltoria 017 -008 230 000 000 000 3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E70XX.
o et E::Z::Z:: T Ry e o B 4— PINTURA — ESPECIFICACOES CONFORME NORMA ISO 8501.
B65 202x202 E Itori 0’64 3‘62 2,54 0‘00 0’00 0’00 4.1— PREPARO DA SUPERFICIE:
X nvo'ona 1 = : ' ' ’ : A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 3 ISO 8501—1.
B66 202x202 Envoltoria 0,72 0,47 2,66 0,00 0,00 0,00 42_ TINTA DE FUNDOI
B67 202x202 Envoltoria  -020  -012 266 0,00 0,00 0,00 TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI
B68 202x202  Envoltoria 098 060 435 000 000 0,00 AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.
B69 202x202 Envoltoria -0,25 -0,16 435 0,00 0,00 0,00
B70 202x202 Envoltoria 0,51 0,29 2,76 0,00 0,00 0,00 4.3— TINTA DE ACABAMENTO:
@ B71 202202 Envoltoria -013 009 276 000 000 0,00 TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA
P DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS.
pe
o pad 5- AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, i - DO PROJETISTA.
[R5
|
| 05
: 04
\ 03
: 02
\ 01
| A Ne. DESCRICAO RESP. DATA
(s i@B— g g Z B o (7)) :
= ‘ ‘ “ REVISAO
\ \ \ \ w w
! ! \ \ ! !
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 5 e wen, ] % | GOVERNO DO ESTADO
| | | | i i . (1) %5/6" coEss11S | DO ESPIRITO SANTO
\ \ \ \ w w
202 RN
| | | | | | w N TIP
= ; 5 ’ SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO - SEDU
250, |, 3458 | 3458 N 3458 | 3458 | 3458 E 49 , 52 |, 52 1,49 012 ‘ ¢ e c
KB KB KB KB KB K [ '
| | | \ \ \ AO I I EL=+14,87 e
! ! | \ ! ! C ) N - :
- ol GERENCIA DE REDE FISICA ESCOLAR
o ) . ;4 SEDU
4 7 < ‘ 4 TITULO: -
8 A FUROS 18 (2x) coow Rl ; ’ RECONSTRUCAO DA EEEFM LEANDRO ESCOBAR
« $ Y s <P L . st =
_ . 4 I | LAJE DE ENDERECO:
=] < A N, Nt “CONCRETO., RUA MANOEL ALVARENGA, S/N - PEROCAO - GUARAPARI - ES.
[ ] @ 4 a4 7 <
N ‘e 4 i, LA ” PRANCHA: PROJETO:
: 4 < PROJETO ESTRUTURAL
A CH 5/8 SUBSECRETARIO ESTADUAL ESTRUTURAS
BLOCO PRINCIPAL 2° ETAPA EL 14,87 — PLANO DE BASES ~ AA AURELIO_MENEGUELLI RIBEIRO
u / C O RTE GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
ESCALA 1/50
PLANTA MARCELD AMORTV GONGALVES INDICADA CENTIMETROS
COORDENADOR GERAL: CREA: VISTO:
624D/ES
EDSON DE OLIVEIRA PIRES
/" ™\ BASE TIPO | SOBRE LAJE (73x) e
ESCALA 1/5 LAERTE JUNIOR BAPTISTA 7616/D-ES
RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
GUAO2-DO01 —EM—ROO—OG.de ANTONIO
REFERENCIA: FOLHA:
AMPLIAGAO EDIFICIO PRINCIPAL 2° ETAPA 06
ESTRUTURAS METALICAS
PLANO DE BASES 1 1
FORMATO: OBSERVAGOES: DATA: VISTO: REVISAO:
JUL/2018
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2101

2101

2101

2101

2101

2101

LISTA DE MATERIAIS
POS DESCRIGAO QUANT. MATERIAL PESO
1 CHUMBADOR DE EXPANSAO WALSYWA ¢5/8” CBE58115 146 AGCO GALV. -
OU EQUIVALENTE
2 | CH 202x203x5/8” 125,44 kg/m? 73 ASTM A-36 275,50
3 ARRUELA DE NEOPRENE 4410 NEOPRENE -
4 PARAFUSO AUTO—PERFURANTE ¢12—14x4" 4410 AGO GALV. -
5 TELHA DE AGO GALVANIZADO TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA 3527,00m2| AGO GALV. 21444,16
0,65 LARGURA UOTIL 980 PERFILOR — 6,08kg/m2
6 PM1 — PERFIL H W150x22,5 C=92 22,5 kg/m 6 ASTM A-572 12,42
7 PM2 — PERFIL H W150x22,5 C=210 22,5 kg/m 6 ASTM A-572 28,35
8 PM3 — PERFIL H W150x22,5 C=344 22,5 kg/m 7 ASTM A-572 54,18
9 PM4 — PERFIL H W150x22,5 C=470 22,5 kg/m 4 ASTM A-572 42,30
10 | PM5 — PERFIL H W150x22,5 C=596 22,5 kg/m 3 ASTM A—=572 40,23
11 | PM6 — PERFIL H W150x22,5 C=722 22,5 kg/m 3 ASTM A-572 48,74
12 | PM7 — PERFIL H W150x22,5 C=848 22,5 kg/m 3 ASTM A-572 57,24
13 | PM8 — PERFIL H W150x22,5 C=92 22,5 kg/m 7 ASTM A-572 14,49
14 | PM9 — PERFIL H W150x22,5 C=220 22,5 kg/m 7 ASTM A-572 34,65
15 | PM10 — PERFIL H W150x22,5 C=336 22,5 kg/m 7 ASTM A-572 52,92
16 | PM11 — PERFIL H W150x22,5 C=453 22,5 kg/m 7 ASTM A-572 71,35
17 | PM12 — PERFIL H W150x22,5 C=570 22,5 kg/m 6 ASTM A-572 76,95
18 | PM13 — PERFIL H W150x22,5 C=616 22,5 kg/m 2 ASTM A-572 27,72
19 | PM14 — PERFIL H W150x22,5 C=768 22,5 kg/m 2 ASTM A-572 34,56
20 | PM15 — PERFIL H W150x22,5 C=920 22,5 kg/m 2 ASTM A-572 41,40
21 | CH 172x171x5/8” 125,44 kg/m?* 73 ASTM A-36 269,33
22 | PERFIL L DE ABAS DESIGUAIS 5"x3.1/2"x5/16"x150 12,95 kg/m | 73 ASTM A-36 141,80
23 | TR1 — BR ¢1/2"x2050 0,99 kg/m 22 SAE 1020 44,65
24 | TR2 — BR ¢1/2"x2523 0,99 kg/m 10 SAE 1020 24,98
25| TR3 — BR ¢1/2"x2208 0,99 kg/m 17 SAE 1020 37,16
26 | TR4 — BR ¢1/2"x2608 0,99 kg/m 2 SAE 1020 5,16
27 | TRS — BR ¢1/2"x1992 0,99 kg/m 2 SAE 1020 3,94
28 | TR6 — BR ¢1/2"x2540 0,99 kg/m 5 SAE 1020 12,57
29 | TR7 — BR 81/2"x2293 0,99 kg/m 1 SAE 1020 2,27
30 | TR8 — BR #1/2"x2375 0,99 kg/m 4 SAE 1020 9,41
31 | T1 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3914 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 26,73
32 | T2 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3764 6,83 kg/m 3 ASTM A-36 77,12
33 | T3 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=4380 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 29,92
34 | T4 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3914 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 21,82
35 | T5 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3764 6,83 kg/m 4 ASTM A-36 102,83
35 | T6 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=1878 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 12,83
37 | T7 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3914 6,83 kg/m 3 ASTM A-36 80,20
38 | T8 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3764 6,83 kg/m 14 ASTM A-36 359,91
39 | T9 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3141 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 21,45
40 | T10 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=2800 6,83 kg/m 3 ASTM A-36 57,37
41 | T11 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3608 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 24,64
42 | T12 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=2487 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 16,99
43 | T13 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3608 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 24,64
44 | T14 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3851 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 26,30
45 | T15 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3608 6,83 kg/m |6 ASTM A-36 147,86
46 | T16 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3458 6,83 kg/m |2 ASTM A-36 47,24
47 | T17 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=1758 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 12,00
48 | T18 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3458 6,83 kg/m |7 ASTM A-36 165,33
49 | T19 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3123 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 21,33
50 | T20 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=4488 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 36,65
— = a—————2 _— - 51 | T21 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3458 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 23,62
’ 52 | T22 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3608 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 24,64
53 | T23 — PERFIL UDC ENRIGECIDO 150x60x20x3,00 C=3608 6,83 kg/m 1 ASTM A-36 24,64
54 | PARAFUSO ¢5/8" 172 AGO GALV. -
TOTAL 24236,22 kg

NOTAS GERAIS

1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.

2— MATERIAL:

a) PERFIS LAMINADOS "W”: ACO ASTM A572 GRAU 50.

b) PERFIS LAMINADOS "L": AGO ASTM A36.

c) PERFIS DE CHAPA DOBRADA: AGCO ASTM A570 GRAU 33.

d) BARRAS REDONDAS: AGO ASTM A36.

e) CHUMBADORES:
PRE—CONCRETAGEM — TIPO J AGO ASTM A36.
POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 ¢1/2", CBE58115 25/8” E CBE34145 23/4”
OU EQUIVALENTE.
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f) CHAPAS: AGO ASTM A36.
! g) PARAFUSOS
| PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.
| COBERTURA BL2A PARA LIGACOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGO ASTM A307.
| " i=6.00% " h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
| o o SENDO A TELHA SUPERIOR LR—33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
| = = 2275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
‘ ‘ O MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.
| | TIPO 2 — TELHA METALICA DE AGO GALVANIZADO 2275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
‘ ‘ 0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
-1 E ‘ 3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E70XX.
T15 T18
| | 4— PINTURA — ESPECIFICAGOES CONFORME NORMA ISO 8501.
| | 41— PREPARO DA SUPERFICIE:
| | A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASVO A FUNDO — Sa 2 § ISO 8501—1.
| . | . 4.2— TINTA DE FUNDO:
‘ o ‘ o TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI
‘ ‘ @ AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.
| | - 4.3— TINTA DE ACABAMENTO:
| | - TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA
P DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS.
] L) L)
| TS5 | s 5- AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA
| | DO PROJETISTA.
| |
| M | N 05
! 0 ! o
| = | = 04
| | 03
| | -
| 715 | T8
_ [ 1] [ ] 01
= [ [
Ne. A RESP. DATA
I . DESCRICAO
| | | | | -
‘ ‘ ; ‘ ‘ ‘ REVISAO
\ \ \ \ \ \
! ! | \ ! !
‘ ‘ j | i i | GOVERNO DO ESTADO
I I
| | | | * DO ESPIRITO SANTO
250 | 3458 § 3458 L 3458 ) 3458 | 3458 | |250 -
g 7 7 7 7 7
\ \ | \ \ \
\ \ \ \ ! !

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO - SEDU e p c

*
SEDU GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR

TiTULO:

RECONSTRUGCAO DA EEEFM LEANDRO ESCOBAR

ENDERECO:
RUA MANOEL ALVARENGA, S/N - PEROCAO - GUARAPARI - ES.

PRANCHA: PROJETO:
PROJETO ESTRUTURAL
BLOCO PRINCIPAL 2° ETAPA EL 14,87 — PLANO DAS TERGAS S TRUTURAS
ESCALA 1/50 AURELIO MENEGUELLI RIBEIRO
GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
MARCELO AMORIM GONCALVES INDICADA CENTIMETROS
COORDENADOR GERAL: CREA: VISTO:
EDSON DE OLIVEIRA PIRES 624D/ES
AUTOR PROJETO: CREA: VISTO:
LAERTE JUNIOR BAPTISTA 7616/D-ES
RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
GUAO2-D01—-EM—R00-07.dwg ANTONIO
REFERENCIA: FOLHA:
AMPLIA(}KO EDIFICIO PRINCIPAL 2 ETAPA 07
ESTRUTURAS METALICAS
PLANO DAS TERCAS 1 1
FORMATO: OBSERVAQOES: DATA: VISTO: REVISAO:
JUL/2018




2101 2101 2101 2101 2101 2101
\@ 1041 — LARGURA TOTAL

150

TERGA

@ @ @ @ @ @ /R-A-L/f_/\g;éf%/\_/—ﬁv

EL=+14,87

/~ ™\ DETALHE 1 — FIXACAO TIPICA DAS TELHAS

ESCALA 1/5

BLOCO PRINCIPAL 2° ETAPA — ELEVACAO DOS EIXOS 1@2

ESCALA 1/50

1944 1944 1944 1944 2500 2500

TP.

Sp<TIP. 5~<TIP.
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5 \
S \
N
EL=+14,87 |  EL=+i1487 Rﬂp‘hjk\ | /)7—7<T'P NOTAS GERAIS
— o 3 \ 3
. | i 1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.
. S TIP.
! ‘ ‘ ‘ R \ ‘ l > 2— MATERIAL:
. \ \ \ N ‘ / / a) PERFIS LAMINADOS “W”: AGO ASTM A572 GRAU 50
| | | \ = TERGAS T1 A T11 \‘\\4%%<ﬂp. b) PERFIS LAMINADOS "L”: ACO ASTM A36
‘ ‘ ‘ | S ¢) PERFIS DE CHAPA DOBRADA: ACO ASTM A570 GRAU 33
: ‘ ‘ ‘ \ d) BARRAS REDONDAS: AGO ASTM A36
N B 0 S H I~ e) CHUMBADORES:
| PRE—CONCRETAGEM — TIPO J ACO ASTM A36
| POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 ¢1/2”, CBE58115 25/8” E CBE34145 ¢3/4”
OU EQUIVALENTE.
? ? .
/~ "\ BLOCO PRINCIPAL 2° ETAPA — ELEVAGAO DAS FILAS H@M /~ "\ BLOCO PRINCIPAL 2° ETAPA — ELEVAGAO DOS EIXOS 9'@10 /" "\ DETALHE — FIXAGAO DAS TERGAS ) CHAPAS: A0 ASTH A35
ESCALA 1/50 ESCALA 1/50 ESCALA 1/5 PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.
PARA LIGACOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) ACO ASTM A307.
h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
SENDO A TELHA SUPERIOR LR—33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
2275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA
O MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.
TIPO 2 — TELHA METALICA DE ACO GALVANIZADO 2275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E7O0XX.
7777777777777777777777777777777777777777 4— PINTURA — ESPECIFICACOES CONFORME NORMA ISO 8501.
w1 [ OO 1L OO 1L [ SO 1L [ ST 1 [ 4.1— PREPARO DA SUPERFICIE:
N N N N N S \ N AT N N AT N A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 3 ISO 8501—1.
|3 ) | 3 3 | 13 ) V8 \ 4.2— TINTA DE FUNDO:
B . ! L . B . ! L B . ! ;L B . ! L TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOX
E\\Q§TT< - ; ; ; AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.
n
\ 57 <TIP. N \ 57 <P \ 57 <TIP. \ 57 <TIP. 4.3— TINTA DE ACABAMENTO:
‘ ‘ ‘ ‘ TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA
| | | | DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS
: : : : 5— AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA
(@] ”» 00| » [ee] » N ”
3‘ | \BrR 1/2 23 . 9‘ | \BR 1/2 2 8‘ | \BR 1/2 2 %‘ | \BR 1/2 2 DO PROJETISTA.
- ! > o ! o ! - !
| 2 | | | 05
F::::%:::7 F::::%:::7 F::::%:::7 F::::%:::7 o4
( ( ( ( ( ( ( ( 03
\ ! \ \ ! \ \ ! N \ ! \
) ‘ ) ) ‘ ) ) ‘ ) ) ‘ | 02
o EN | o N o A | o o L | J o o a | o
N v
o ‘ o ‘ o ‘ o ‘
© \ TIP. 0 \ TIP. O \ TIP. 0 \ TIP. Ne. DESCRICAO RESP. DATA
N— U 3 N— U 3 N—H 3 N— U 3 %
REVISAO
TIRANTE TR1 (22x TIRANTE TR3 (17x TIRANTE TR4 (2x TIRANTE TRS (2x
(22x) (17%) (2x) (2x) GOVERNO DO ESTADO
_ DO ESPIRITO SANTO
= v
- SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO - SEDU
%4 epc
( KN *
\ Ly r
GERENCIA DE REDE FISICA ESCOLAR
| B SEDU
TiTULO: ~
= RECONSTRUCAO DA EEEFM LEANDRO ESCOBAR
N
ENDEREGCO:
RUA MANOEL ALVARENGA, S/N - PEROCAO - GUARAPARI - ES.
PRANCHA: PROJETO:
PROJETO ESTRUTURAL
§ SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTR UTU RAS
AURELIO MENEGUELLI RIBEIRO
GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
MARCELO AMORIM GONGALVES INDICADA CENTIMETROS
COORDENADOR GERAL: CREA: VISTO:
_ N\
EDSON DE OLIVEIRA PIRES 624D/ES
AUTOR PROJETO: CREA: VISTO:
1000
LAERTE JUNIOR BAPTISTA 7616/D-ES
RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
TIRANTE TR6 (5x) TIRANTE TR7 (1x) TIRANTE TR8 (4x) oo DESENHO: ViSTo:
GUAO2-DO1 —EM—ROO—OB.de ANTONIO
REFERENCIA: FOLHA:
AMPLIACAO EDIFICIO PRINCIPAL 2' ETAPA 08
[~ \ DETALHES PARA FABRICAGAO — TIRANTES ESTRUTURAS METALICAS
ESCALA 1/5 ELEVACOES 1 1
FORMATO: OBSERVA(}OES: DATA: VISTO: REVISAQ:
JUL/2018
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DETALHE — PM15 (2x)
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NOTAS GERAIS

1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.

2— MATERIAL:
a) PERFIS LAMINADOS "W": AGO ASTM A572 GRAU 50.
b) PERFIS LAMINADOS "L": AGO ASTM A36.

c) PERFIS DE CHAPA DOBRADA: AGO ASTM A570 GRAU 33.

d) BARRAS REDONDAS: AGO ASTM A36.
e) CHUMBADORES:
PRE—CONCRETAGEM — TIPO J AGO ASTM A36.

POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 ¢1/2”, CBE58115 ¢5/8" E CBE34145 ¢3/4”

OU EQUIVALENTE.
f) CHAPAS: ACO ASTM A36.
q) PARAFUSOS

PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.
PARA LIGAGOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGO ASTM A307.

h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
SENDO A TELHA SUPERIOR LR-33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
z275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
O MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.

TIPO 2 — TELHA METALICA DE AGO GALVANIZADO z275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.

3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E70XX.

4— PINTURA — ESPECIFICAGOES CONFORME NORMA ISO 8501.

4.1— PREPARO DA SUPERFICIE:

A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 3 ISO 8501—1.

4.2— TINTA DE FUNDO:

TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI
AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.

4.3— TINTA DE ACABAMENTO:

TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA

DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS.

5— AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA

DO PROJETISTA.

2020-WBM1M4 - E-DOCS - DOCUMENTO ORIGINAL 03/09/2020 15:56 PAGINA 9 /12

05

04

03

02

01

Ne. DESCRICAO

RESP.

DATA

REVISAO

GOVERNO DO ESTADO
DO ESPIRITO SANTO

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO - SEDU

>

“
SEDU

GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR

epc

TITULO:

RECONSTRUCAO DA EEEFM LEANDRO ESCOBAR

ENDERECO:

RUA MANOEL ALVARENGA, S/N - PEROCAO - GUARAPARI - ES.

PRANCHA:

PROJETO ESTRUTURAL

PROJETO:

SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTR UTU RAS
AURELIO MENEGUELLI RIBEIRO

GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
MARCELO AMORIM GONGALVES INDICADA CENTIMETROS

COORDENADOR GERAL: CREA: VISTO:
EDSON DE OLIVEIRA PIRES 624D/ES
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m T7 (3x) m T8 (14x) 1~ DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.

ESCALA  1/5 ESCALA 1/5 2— MATERIAL:

a) PERFIS LAMINADOS "W”: AGO ASTM A572 GRAU 50.

b) PERFIS LAMINADOS "L”: ACO ASTM A36.

c) PERFIS DE CHAPA DOBRADA: AGO ASTM A570 GRAU 33.

d) BARRAS REDONDAS: ACO ASTM A36.

e) CHUMBADORES:
PRE—CONCRETAGEM — TIPO J AGO ASTM A36.
POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 ¢1/2”, CBE58115 ¢5/8" E CBE34145 ¢3/4”
OU EQUIVALENTE.

a @ f) CHAPAS: ACO ASTM A36.
q) PARAFUSOS

3141 i L L | 2800 | L PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.
| ? W | | T PARA LIGAGOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGO ASTM A307.
| | | h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
~ SENDO A TELHA SUPERIOR LR-33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
! ! 3 FURO 14 ! z275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
‘ ! (2x) ! O MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.
\ o o \ %k{} ‘ TIPO 2 — TELHA METALICA DE AGO GALVANIZADO z275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
\ 0 i) \ ey \ 4@ 0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
\ \ \
| | jKQ | 3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E70XX.
0
: : 5 : 4— PINTURA — ESPECIFICAGOES CONFORME NORMA ISO 8501.
4.1— PREPARO DA SUPERFICIE:
| | | A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 3 ISO 8501—1.
2,5 3138.5 ! ! 1400 1400 ! 4.2— TINTA DE FUNDO:

* I I I TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI

! ! ! AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.
4.3— TINTA DE ACABAMENTO:
T9 (1 X) T1 O (3)() TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA
ESCALA  1/5 ESCALA  1/5 DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS.

&)
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AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA
DO PROJETISTA.
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NOTAS GERAIS

1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.

2— MATERIAL:
a) PERFIS LAMINADOS "W": AGO ASTM A572 GRAU 50.
b) PERFIS LAMINADOS "L": AGO ASTM A36.

c) PERFIS DE CHAPA DOBRADA: AGO ASTM A570 GRAU 33.

d) BARRAS REDONDAS: ACO ASTM A36.
e) CHUMBADORES:
PRE—CONCRETAGEM — TIPO J AGO ASTM A36.
POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 ¢1/2”, CBE58115 ¢5/8" E CBE34145 ¢3/4”

OU EQUIVALENTE.

f) CHAPAS: ACO ASTM A36.

q) PARAFUSOS
PARA LIGAGOES PRINCIPAIS: AGO ASTM A325 GALVANIZADO.
PARA LIGACOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGO ASTM A307.

h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
SENDO A TELHA SUPERIOR LR—33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
2275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
O MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.
TIPO 2 — TELHA METALICA DE AGO GALVANIZADO 2275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.

3— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E70XX.

4— PINTURA — ESPECIFICAGOES CONFORME NORMA ISO 8501.

4.1— PREPARO DA SUPERFICIE:
A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 3 ISO 8501—1.

4.2— TINTA DE FUNDO:

TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI
AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.

4.3— TINTA DE ACABAMENTO:
TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA
DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS.

5— AS ESPECIFICAGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA
DO PROJETISTA.
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